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DecIDAMP® SP 系列 
Decidamp®SP系列是一種高性能，快乾，水性，具彈性減震化合

物，專門配製，易於使用，性能最佳 

 
 
 
 
 

工作安全規範 

塗抹工具必須佩戴基於當地健康和安全要求，以及安全工作規範的

手套、護目鏡、呼吸防護設備、防護服和任何其他適當的安全設備 
 
 

施工安裝前必要條件 

表面處理 

本產品經過特殊配方，可為難以處理的基材（如無塗層鋁）提

供高附著力，但必須進行充分的表面處理 

• 使用合適的溶劑清除表面上的灰塵、污垢、油脂、油漬、脫

模劑等 

• 對於拋光表面，建議先使用鋼絲絨、噴砂或砂紙研磨表面 

• 在鋼基材上，建議使用表面塗底漆以防止產生鏽斑 
 
 

適用工具 

可以使用以下工具應用Decidamp®SP系列： 

• 鏝刀：根據需要塗抹並整平 

• 刷子：對於刷子應用，我們建議每公斤產品添加0.3％的水，這

將有助於更簡單，更順暢的應用，使用寬10公分（3.9英寸）

厚的尼龍毛刷，刷子沾滿Decidamp並使用短距離塗覆，塗上

約2mm（0.08英寸）的厚塗層，避免來回“塗抹”，因為這會

導致塗層變得太薄 

• 滾筒：用於不需要高強度薄膜或用於快完成安裝的場合，

可用於在表面上塗覆最終塗層，對於滾子應用，我們建議

每公斤產品加入1％的水，這將有助於更簡單，更順暢的應

用，使用短柄，短距離滾動，並儘量避免來回滾動，因為

這可能會導致塗層變得太薄 

• 空氣輔助和無氣噴塗系統：有關Decidamp®SP系列應用

的推薦噴塗系統，請參見第3頁 

 
 

這些卓越的配方是為暴露於震動和衝擊的結構的

聲學改善而開發的 
 Decidamp SP系列由高效阻尼化合物組成，

可減少震動並最大限度地減少輻射結構噪音 
 

應用 
• 船舶：船體、甲板、甲板艙和艙壁 

• 機械和工業設備外殼 

• 冷暖空調設備、廠房、變電站 

• 出口通道、吸煙區、樓梯間 

• 鐵路：動力車、車廂、高鐵 

• 汽車、卡車和巴士（公共汽車）底盤 

• 重型工程機具設備 

• 不銹鋼應用（水槽、碗） 

• 醫院設備 

• 家電和洗碗機 

• 金屬地板、鋼板屋頂、鐵皮屋 

• 垃圾槽 

 
 
 
 
 
 
鏝刀 刷子 滾筒 噴塗 
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確實及正確的準備、混合和應用，以獲得最佳效果 

Decidamp®SP系列應始終應用於清潔、乾燥且無污染的表面 
 
 

混合和應用 

• 如圖所示，使用工具或槳式攪拌機在施工前徹底混合。應將

產品混合，直至呈現光滑，乳膏狀的稠度. 

• 可以在每kg產品內加入0.3％重量的水來改變產品的黏度 

• 在高於10°C（50°F）的環境溫度下使用 

 
 
 

漿式攪拌機

施工規範與協議 

• 塗抹厚度約2mm（0.08英寸）濕膜厚度（WFT） 

• 建議使用黏性塗層：0.5 mm（0.02 in）第一道塗層 

• 均勻塗抹以確保適當固化並減少浪費非常重要 

• 建議使用溫度計或濕度計監測應用條件。高溫或低濕度條件

可能導致表面裂縫形成 

• 避免一次施作太厚的濕膜厚度，可以防止表面缺陷，以適應

不良的應用條件 

• 可以在有缺陷區域塗抹額外的塗層來補救破裂塗層 

• 過冷或過高的濕度條件可能導致垂流，可能需要輔助乾燥 

• 在施工第二道塗層之前，先確確第一道塗層已充分乾燥 

• 較低的WFT應用將具有更快的乾燥時間，並且可以更快地重

塗時間 

• 最終塗覆厚度將根據您的要求而有所不同 

當厚度要求未知或未指定時，以下內容作為一般指南提供： 

• 乾燥後塗層厚度-鋼：> 1.0 x基材厚度 

• 乾燥後塗層厚度-鋁：> 0.5 x基材厚度 

• 乾燥後塗層厚度-FRP：> 0.3 x基材厚度 

為了達到所需的乾燥厚度，在施作濕塗層時，應包括平均材

料收縮率15％ 

Decidamp®SP系列產品可搭配使用合適的商業防水密封劑/塗層

密封，在材料完全固化後。耐水解或浸泡可達12小時 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

乾燥和固化 

• 為達到最佳效果，請讓化合物自然乾燥。 強制乾

燥可能導致塗層開裂 

• 在寒冷的條件下，可以加熱基材以幫助乾燥 

• 通風良好環境可幫助塗層乾燥。 在乾燥過程中，

空氣應該保持暢通 

• 建議在施工前使用本產品於一小部分區域進行測

試並確定乾燥條件是否充足 
 

 2 mm厚度基礎  Decidamp® SP80, SP150, SP450  

     溫度    濕度 指觸乾燥 完全乾燥 

20 - 25 °C 
(70 - 75 °F) 30 - 45% 2 to 3 小時 14 to 24 小時 

26 - 30 °C 
(80 - 85 °F) 30 - 45% 1 to 2 小時 12 to 24 小時 

31 - 36 °C 
(90 - 95 °F) 30 - 45% 1 to 2 小時 12 to 20 小時 

請注意：乾燥和固化時間只是一般指南。測試應由最終用戶進行，因為最終使用

條件（應用厚度，基材類型，溫度和濕度）將影響乾燥時間 
 
 
 

 

濕塗膜片 

厚度測試 
 

為了確保實現正確的薄膜構造，可

以使用濕膜測量儀（如右圖所示） 
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噴塗施工建議 
下面顯示了典型配置 - 其他配置和設置也適用 

 
開封後請於二個月內使用完畢，並須密封好 
 

Bottom Entry Pressure Pot 

• 

 

For further information 
and contact details, 
please visit our website 
pyroteknc.com 

Caveats: Specifications are subject to change without notice. The data in this document is typical of average values based on tests by independent laboratories 
or by the manufacturer and are indicative only. Materials must be tested under intended service conditions to determine their suitability for purpose. The 
conclusions drawn from acoustic test results are as interpreted by qualified independent testing authorities. Nothing here releases the purchaser/user from 
responsibility to determine the suitability of the product for their project needs. Always seek the opinion of your acoustic, mechanical and fire engineer on data 
presented by the manufacturer. Due to the wide variety of individual projects, Pyrotek is not responsible for differing outcomes from using their products. Pyrotek 
disclaims any liability for damages or consequential loss as a result of reliance solely on the information presented. No warranty is made that the use of this 
information or of the products, processes or equipment to which this Information Page refers will not infringe any third party’s patents or rights. 
DISCLAIMER: This document is covered by Pyrotek standard Disclaimer, Warranty and © Copyright clauses. See pyroteknc.com/disclaimer.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 無氣噴塗系統 傳統空氣噴塗系統 

        氣動幫浦             氣動活塞幫浦 底部進氣壓力系統 電動幫浦 

噴槍型式 
XTR-7 無氣噴

塗噴槍 
GNG/T3005 紋理噴槍, 底

部接口 
GNG/T3005 紋理噴槍, 底

部接口 
RTX1500 重型板機噴槍 

 

線壓力 
         正常207 bar (3000 psi)
更長的軟管須更大壓力 

24 to 30 bar 
(350 to 440 psi) 

2 to 4 bar 
(30 to 60 psi) 

最大 7 bar 
(100 psi) 

 Up to 30 m (98.4 ft)    

 

    噴槍軟管長度 

SP80: Up to 15 m (49.2 ft) 
0.5 m (1.6 ft) 硬管 

6 mm (0.24 in) 軟管 

 
Up to 30 m 

(98.4 ft) 

 
5 to 20 m 

(16.4 to 65.6 ft) 

 
7.5 m 

(24.6 ft) 
     

     

軟管直徑 9.5mm (3/8”) ID 19 mm ID (3/4” ID) 19 mm ID (3/4” ID) 19 mm ID (3/4” ID) 
 

噴嘴直徑 
 

0.5 to 0.6 mm                                    
(0.02 to 0.02 in)  

2 to 6 mm 
(0.08 to 0.24 in) 

2 to 6 mm 
(0.08 to 0.24 in) 

2 to 6 mm 
(0.08 to 0.24 in) 

 

幫浦型式 
 

70:1比例 氣動幫浦 
        4:1 或更高               

流速: 3 公升/分 
    2-ball 氣動幫浦 

   20 公升底部進氣壓力系統 
 

Peristaltic 

 

氣壓需求 

 

Approx. 3 bar (32 to 45 psi) 

 

最高 7 bar (100 psi) 

噴槍壓力:  
最高 6 bar (85 psi)  

罐內壓力: 
2 to 4 bar (30 to 60 psi) 

 
空壓機包含在設備單元

中 

推薦用於Decidamp®SP500的最大壓力為207 bar（3000 psi）。過大的壓力可能會妨礙材料的最終性能 

噴槍產品資訊 
 

產品 Decidamp® SP80 Decidamp® SP150 Decidamp® SP450 Decidamp® SP500 

固成分 70 - 75% 70 - 75% 70 - 75% 70 - 75% 

重量 kg/m2/mm 1.8 kg/m2/mm DFT 1.6 kg/m2/mm DFT 1.5 kg/m2/mm DFT 1.3 kg/m2/mm DFT 

1 mm DFT所需量 
已包含15% 耗損 

 
2.1 kg/m2 

 
1.85 kg/m2 

 
1.9 kg/m2 

 
1.5 kg/m2 

 

基材：可用於鋼，鋁，GRP / FRP層壓板，GRP / FRP 

防水性：在材料完全固化後，Decidamp®SP系列產品具有防水功能，Decidamp®SP

系列搭可配使用合適的商業防水密封劑/塗層密封 

保存期限及儲存 

• 收到產品後24 個月 (在推薦條件下儲存) 

• 產品需存放於 10 to 45 °C (50 to 113 °F)，不要凍結 

• 如果密封後，可以重複使用部分使用過的產品桶 

GRACO XTREME 70:1 
PNEUMATIC PUMP 

 

 

XTR-7 Airless 
Spray Gun 

 

GNG/T3005 Texture Gun 
Bottom Entry RTX 1500 
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